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前    言 

本标准是根据产品设计管理和实施计算机辅助设计（CAD）的需要，对 JB/T 5055—1991《机械工

业新产品开发设计基本程序》进行的修订。其主要变化如下： 
1．为与 GB/T 19000 族标准协调一致，标准名称改为《机械工业产品设计和开发基本程序》。并对

有关定义作了相应的调整，如取消了“新产品”、“新产品开发设计”，列入了“产品设计和开发”、“基

本程序”。此外，第三种模式决策阶段的工作程序增加“与产品有关要求的评审”，并在工作内容中对具

体要求作了规定；第一种模式开发决策阶段中也增加了“与产品有关要求的评审及其相关要求”的规定。

另增加了“持续改进阶段”，基本程序的工作阶段由四个改为五个。 
2．为与修订后的 JB/T 5054.5—2000《产品图样及设计文件  完整性》协调，有关内容的编写作了

相应的调整。如第一种模式“开发决策”中的市场预测报告、技术调研报告、可行性分析报告的内容提

要由详细叙述改为“按 JB/T 5054.5 的规定”。 
3．为适应并行设计的要求，将原样机试制中的“工艺规程及工装设计”置于“工作图设计”中完

成。 
4．鉴于有关“设计评审”内容已列入 JB/T 5054.5，本标准取消了设计评审的定义及相关要求的规

定。按 GB/T 19000 族标准规定其名称由“设计评审”改为“设计和开发评审”。 
本标准自实施之日起代替 JB/T 5055—1991。 
本标准由全国技术产品文件标准化技术委员会提出并归口。 
本标准起草单位：中国机械工业标准化技术协会、北京第二机床厂、哈尔滨锅炉有限责任公司、上

海柴油机股份有限公司、开封空分集团有限公司。 
本标准主要起草人：孟宪培、张侠风、刘宝珠、庄国钢、戴会明等。 

 本标准于 1991 年 5 月首次发布，本次是第一次修订。 
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1  范围 

本标准规定了机械工业产品设计和开发三种模式的基本程序。 
本标准适用于机械工业产品设计和开发工作。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
JB/T 5054.2—2000 产品图样及设计文件  图样的基本要求 
JB/T 5054.5—2000 产品图样及设计文件  完整性 
JB/T 5054.7—2001 产品图样及设计文件  标准化审查 
JB/T 9165.1—1998 工艺文件的完整性 
JB/T 9169.3—1998 工艺管理导则  产品结构工艺性审查 
JB/T 9169.4—1998 工艺管理导则  工艺方案设计 
JB/T 9169.5—1998 工艺管理导则  工艺规程设计 
JB/T 9169.6—1998 工艺管理导则  工艺定额编制 
JB/T 9169.10—1998 工艺管理导则  生产现场工艺管理 

3  定义 

 本标准采用下列定义。 
3. 1  产品设计和开发  design and development of products 
   将要求转换为产品、过程或体系的规定的特性或规范的一组过程。 
  从市场调研、评审到产品定型投产和持续改进的过程。 
3. 2  基本程序  basic procedure 
  为进行某项活动或过程所规定的基本的途径。 

4  产品设计和开发的基本程序 

4. 1  产品设计和开发的基本程序一般包括以下几个阶段： 
 a）决策阶段。是对市场需求、技术发展、生产能力、经济效益等进行可行性研究，包括必要地先

行试验和（或）与产品有关要求的评审后，作出开发决策的工作阶段。 
 b）设计阶段。是通过产品结构、材料、工艺的分析选择，设计计算及必要的试验，完成编（绘）
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制全部产品图样和设计文件的工作阶段。 
 c）试制阶段。是通过产品的试制与试验，验证产品图样、设计文件、工艺文件、工装图样的正确

性，产品的适用性和可靠性，并完成产品鉴定的工作阶段。试制可有样机（品）试制和小批试制。 
 d）定型生产阶段。是工艺、工装定型，并进行生产制造的阶段。 
 大批量生产的某些产品（如汽车、拖拉机等）的设计和开发工作，在定型生产前可增加“试生产阶

段”。 
 e）持续改进阶段。是通过了解并掌握加工、装配、贮运及使用中的质量信息、用户要求，及时汇

总、分析与处理，进行必要的试验，及时改进和改善，以实现产品质量的不断发展，提高产品适用性的

工作阶段。 
4. 2  根据产品及其生产的类型，产品设计和开发的基本程序推荐三种模式：第一种模式见表 1；第二

种模式见表 2；第三种模式见表 3。企业根据其生产类型、产品性质（如基型、派生）等情况选择，并

可适当增减、调整工作程序和内容。制定本企业产品设计和开发工作程序。 
4. 1. 1  第一种模式，一般适用于批量生产产品或基型产品。 

表 1 

阶  段 工  作  程  序 工    作    内     容 

1.1  市场预测    1．根据市场需求、国家计划或用户订货，提出市场预测报告，

其内容按 JB/T 5054.5 的规定。 

  2．确定与产品有关的要求  

1.2  技术调研    通过调查、分析、对比，提出调研报告，其内容按 JB/T 5054.5

的规定  

1.3  先行试验    根据需要按先行试验大纲进行先行试验，并提出先行试验报

告，其内容按 JB/T 5054.5 的规定  

1.4  可行性分析   1．进行产品设计、生产的可行性分析，并提出可行性分析报

告，其内容按 JB/T 5054.5 的规定。 

  2．对可行性分析报告等文件进行评审，提出评审报告及产品

开发项目建议书，其内容按 JB/T 5054.5的规定。 

  3．进行与产品有关要求的评审并提出技术协议书、技术报价

书，其内容见表 3–1.1 

1 

决策阶段 

1.5  开发决策    1．企业法人批准并正式列入企业产品开发计划。 

  2．上级指令和（或）自行开发的任务按计划任务书要求设计

和开发  

2.1.1  总体方案设计（设计和

开发输入）  

  1．编制技术（设计）任务书，其内容按 JB/T 5054.5的规定。 

  2．绘制总图（草图）、简图（草图），其内容按 JB/T 5054.2

的规定  

2.1.2  研究试验   根据提出的攻关项目及需要编制研究试验大纲，进行新材料、

新结构、新原理试验。编写研究试验报告，其内容按 JB/T 5054.5

的规定  

2 

设计阶段 

2.1 

初 

步 

设 

计 

2.1.3  初步设计和开发评审   对初步设计进行评审并予记录，其内容按 JB/T 5054.5的规定。 
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表 1（续） 

阶  段 工  作  程  序 工    作     内    容 

2.2.1  研究试验   根据需要提出研究试验大纲，进行主要零部件结构、材料、关键

工艺试验。编写研究试验报告，其内容按 JB/T 5054.5 的规定 

2.2.2  设计计算   根据需要，进行设计计算（如零部件的结构强度、应力、电磁等），

并编写计算书，其内容按 JB/T 5054.5 的规定 

2.2.3  技术经济分析   根据需要，进行技术经济分析，并编写技术经济分析报告，其内

容按 JB/T 504.5的规定  

2.2.4  修正总体方案   修正并绘制总图、简图，提出技术设计说明书，其内容按 JB/T 

5054.2、 JB/T 5054.5的规定  

2.2.5  主要零部件设计   1．绘制主要零部件草图，其内容按 JB/T 5054.2 的规定。  

  2．进行早期故障分析，并编写早期故障分析报告，其内容按 JB/T 

5054.5的规定  

2.2.6  提出特殊外购件和特殊

材料  

  编制特殊外购件清单和特殊材料清单 

2.2 

技 

术 

设 

计 

2.2.7  技术设计和开发评审   对技术设计进行评审并予记录，其内容按 JB/T 5054.5的规定 

2.3.1  全部零部件设计及编制

设计文件 

  1．提出全部产品工作图样、包装图样及设计文件，其内容按 JB/T 

5054.2和 JB/T 5054.5的规定。 

  2．进行产品质量特性重要度分级，其内容按 JB/T 5054.5 的规

定。 

  3．进行早期故障分析并采取措施，编写早期故障分析报告，其

内容按 JB/T 5054.5的规定  

2.3.2  图样及设计文件审批   按规定程序对图样及设计文件进行会签、审批。其中标准化审查

按 JB/T 5054.7 的规定；产品结构工艺性审查按 JB/T 9169.3 的规

定。如需要，进行工作图设计和开发评审并予记录，其内容按 JB/T 

5054.5的规定  

2 

设计阶段 

2.3 

工作

图设

计

（设

计和

开发

输

出） 2.3.3  工艺规程及工装设计   1．工艺规程设计，编制工艺文件，其内容按 JB/T 9169.5、JB/T 

9165.1的规定。 

  2．必要的工装设计 

3.1.1  工艺方案设计   编制样机试制工艺方案，其内容按 JB/T 9169.4的规定  

3.1.2  工艺定额设计   1．编制临时工时定额，其内容按 JB/T 9169.6 的规定。 

  2．编制临时材料定额，其内容按 JB/T 9169.6 的规定 

3.1.3  生产准备   1．原材料准备。 

  2．外购件、外协件准备。  

  3．工装准备。  

  4．设备准备 

3.1.4  样机试制   加工、装配、调试，编写样机试制总结，其内容按 JB/T 5054.5

的规定  

3 

试制阶段 

3.1 

样 

机 

试 

制 

3.1.5  型式试验   产品型式试验并编写型式试验报告，其内容按 JB/T 5054.5的规

定 



JB/T 5055－2001 

 4

表 1（续） 

阶段 工  作  程  序 工    作     内    容 

3.1.6  用户试用   试用并编写试用报告，其内容按 JB/T 5054.5 的规定 

3.1.7  样机试制鉴定   按 JB/T 5054.5 的规定提供全套鉴定文件，并按试制鉴定大纲

进行样机试制鉴定，编制样机试制鉴定证书  

3.1 

样

机

试

制 

3.1.8  设计改进、最终设计和

开发评审并定型  

  1．按样机试制鉴定意见，研究并提出设计改进方案。 

  2．对设计改进方案及设计文件进行最终设计和（或）开发评

审并予记录，其内容按 JB/T 5054.5的规定。 

  3．修改产品图样及设计文件并定型 

3.2.1  工艺方案设计   1．编制试制工艺方案，其内容按 JB/T 9169.4的规定。 

  2．初步确定工序质量控制点 

3.2.2  工艺规程、工艺定额及

工装设计 

  1．工艺规程设计，编制工艺文件，其内容按 JB/T 9169.5、JB/T 

9165.1 的规定。  

  2．设计工装。 

  3．编制材料定额，其内容按 JB/T 9169.6 的规定。 

  4．编制工时定额，其内容按 JB/T 9169.6 的规定。 

  5．编制工序质量控制点文件，其内容按 JB/T 9169.10的规定 

3.2.3  生产准备   1．原材料、外协件、外购件、检测工具、仪器、设备的准备。 

  2．工装制造。 

  3．设置工序质量控制点 

3.2.4  小批试制   1．验证工艺规程、工序能力及工装。  

  2．加工、装配、调试，编写样机试制总结报告，其内容按 JB/T 

5054.5 的规定。  

  3．开展工序质量控制点活动 

3.2.5  型式试验   产品型式试验并编写型式试验报告，其内容按 JB/T 5054.5 的

规定 

3.2.6  小批试制鉴定   按 JB/T 5054.5 的规定提供全套鉴定文件，并按试制鉴定大纲

进行小批试制鉴定，编制小批试制鉴定证书。审查并通过产品企

业标准  

3.2.7  试销   1．试销服务。 

  2．收集用户意见。 

  3 ．故障分析。 

  4．编写产品质量信息反馈报告  

3 

试制阶段 

3.2 

小

批

试

制 

3.2.8  完善设计并存档   1．按小批试制鉴定意见和反馈的质量信息，修改产品图样及

设计文件，和企业标准。 

  2．按 JB/T 5054.10 的规定全部产品图样及设计文件存档。 

  3．完成产品企业标准的上报备案 
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表 1（完） 

阶  段 工  作  程  序 工    作     内    容 

4.1  工艺文件确定    1．工艺文件（如工艺方案、工艺规程等）改进并确定。 

  2．材料定额确定。 

  3．工时定额确定。 

  4．工序质量控制点文件完善并确定 

4.2  工艺装备定型    刀具、夹具、模具、量具、检具、辅具、钳工工具、工位器具

的必要改进并定型 

4.3  设备的配置与调试    主要生产设备（如机床、加热炉等）的配置与调试  

4.4  检测仪器的配置与标定    产品主要检测仪器的配置与标定 

4 

定型生产 

阶  段 

4.5  外协点的设置    主要外协点的选定与控制  

5 

持续改进 

阶  段 

5.1  改进设计    1．了解并掌握加工、装配、贮运中产品质量信息，及时处理

和改进。 

  2．收集用户对产品性能、质量等的意见和要求，了解市场占

有情况，定期汇总、分析和必要的试验，及时改进和改善  

4. 2. 2  第二种模式，一般适用于小批生产产品或变型产品。 
表 2 

阶  段 工  作  程  序 工    作     内    容 

1.1  市场预测    见表 1–1.1 

1.2  技术调查    见表 1–1.2 

1.3  先行试验    见表 1–1.3 

1.4  可行性分析（重要产品）   见表 1–1.4 

1 

决策阶段 

1.5  开发决策    见表 1–1.5 

2.1.1  编制技术任务书   见表 1–2.1.1 

2.1.2  研究试验   见表 1–2.1.2、 2.2.1 包括关键件、主要件生产工艺方法和专用

材料试验 

2.1.3  设计计算   见表 1–2.2.2 

2.1.4  绘制总图（草图）    见表 1–2.1.1 

2.1.5  主要零、部件设计    见表 1–2.2.5 

2.1.6  提出特殊外购件和特殊

材料  

  见表 1–2.2.6 

2.1 

初步

设计 

、 

技术

设计 

2.1.7  设计和开发评审   见表 1–2.1.3和 2.2.7 

2.2.1  全部零部件设计及编制

设计文件 

  见表 1–2.3.1 

2 

设计阶段 

2.2 

工作

图设

计 

2.2.2  图样及设计文件审批   见表 1–2.3.2 
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表 2（完） 

阶  段 工  作  程  序 工    作     内    容 

3.1  工艺方案设计    见表 1–3.2.1 

3.2  工艺规程、工艺定额及工装设计   见表 1–3.2.2 

3.3  生产准备    见表 1–3.2.3 

3.4  试制   见表 1–3.1.4 

3.5  型式试制    见表 1–3.1.5 

3.6  用户试用    见表 1–3.1.6 

3.7  试制鉴定    见表 1–3.1.7审查并通过产品企业标准，并完成上报备案  

3 

试制阶段 

3.8  设计改进、最终设计评审并定型、

存档 

  见表 1–3.1.8、 3.2.8 

4.1  工艺文件定型    见表 1–4.1 

4.2  工艺装备定型    见表 1–4.2 

4.3  设备的配置与调试    见表 1–4.3 

4.4  检测仪器的配置与标定    见表 1–4.4 

4 

定型生产 

阶  段 

4.5  外协点的设置    见表 1–4.5 

5 

持续改进 

阶  段 

5.1  改进设计    见表 1–5.1 

 
4. 2. 3  第三种模式，一般适用于一次性生产的合同产品。 

表 3 

阶 段 工  作  程  序 工    作     内    容  

1.1  与产品有关的要求评审   1．确定与产品有关的要求。 

  2．接受签定合同或接受订单前，组织与产品有关的要求评审，

并编制技术协议书、技术报价书，其内容按 JB/T 5054.5的规定 

1 

决策阶段 

1.2  开发决策   见表 1–1.5 

2.1.1  编制技术（设计）任务书    见表 1–2.1.1 

2.1.2  研究试验    见表 1–2.1.2、2.2.1 包括关键件、主要件生产工艺方法和专用材

料试验  

2.1.3  设计计算    见表 1–2.2.2 

2.1.4  绘制总图（草图）   见表 1–2.1.1 

2.1.5  主要零部件设计    见表 1–2.2.5 

2.1.6  提出特殊外购件和特殊材料   见表 1–2.2.6 

2 

设计阶段 

2.1 

初步

设计  

、  

技术

设计  

2.1.7  设计和开发评审    见表 1–2.2.7 
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表 3（完） 

阶 段 工  作  程  序 工    作     内    容  

2.2.1  全部零部件设计及编制设计

文件 

  见表 1–2.3.1 

2 

设计阶段 

2.2 

工作

图设

计  

2.2.2  图样及设计文件审批    见表 1–2.3.2 

3.1  工艺方案设计   见表 1–3.2.1 

3.2  工艺规程、工艺定额及工装设计    见表 1–3.2.2 

3.3  生产准备   见表 1–3.2.3 

3.4  生产    加工、装配及生产全过程控制  

3.5  安装、调试    按图样及产品标准或技术要求安装调试 

3.6  型式试验   见表 1–3.1.5、 3.1.6 

3.7  用户验收   用户按合同验收，提出验收报告 

3 

生产阶段 

3.8  技术鉴定（大型产品）   见表 1–3.1.7 

4 

持续改进 

阶  段 

4.1  改进设计   见表 1–5.1 
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