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 I

前    言 

本标准是对 ZB/T L71 003—90《机械工业企业计算机辅助管理信息系统信息分类编码系统》进行

的修订。 
本标准与 ZB/T L71 003—90相比，主要技术内容改变如下： 
——将原ZB/T L71 003—90中附录A修改为机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码系统的大

类名称及代码示例； 
——增加了附录 B 机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码系统结构示例； 
——根据标准的性质，将标准名称改为《机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码导则》。 
本标准的附录 A、附录 B 都是提示的附录。 
本标准自实施之日起，同时代替 ZB/T L71 003—90。 
本标准由国家机械工业局机械标准化研究所提出并归口。 
本标准起草单位：中国机械工业标准化技术协会、全国技术制图标准化技术委员会 CAD制图与技

术信息分委会。 
本标准主要起草人：陈建民、孟宪培、杨东拜、丁红宇。 
本标准委托中国机械工业标准化技术协会负责解释。 
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1  范围 

本标准规定了机械工业企业计算机辅助管理或计算机集成制造系统(CIMS)信息的分类、编码原则

和信息分类编码系统设计程序。 
本标准适用于机械工业企业管理信息分类与代码的编制。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB 7026—86  标准化工作导则  信息分类编码标准的编写规定 
GB 7027—86  标准化工作导则  信息分类编码的基本原则和方法 

3  定义 

本标准采用下列定义。 
3. 1  信息 

具有一定含义的事物或概念。 
3. 2  数据 

事物、概念或指令的形式化的表现形式。它适于由人或自动装置进行通讯、解释或处理。 
3. 3  信息分类 

根据信息内容的属性或特征，将信息按一定的原则和方法进行区分和归类，形成一定的分类系统和

排列顺序，以便管理和使用信息。 
3. 4  编码 

对某一类信息赋予代码的过程。 
3. 5  代码 

代码是一个或一组有序的，易于计算机和人识别与处理的符号，有时简称“码”。 

4  基本规定 

4. 1  代码一般采用下列字符： 

国家机械工业局 1998-09-30 批准 

中 华 人 民 共 和 国 机 械 行 业 标 准  
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阿拉伯数字 0～9； 
拉丁字母 A～Z(O、I除外)。 

4. 2  信息分类编码系统的设计应有标准化、设计、工艺、质量、财务、人事、计划和销售等各类技术

人员和管理人员参加。 
4. 3  信息分类编码方法应作为企业标准颁布实施，信息分类编码标准的编制应符合 GB 7026的规定。 

5  信息分类的基本原则 

5. 1  科学性 
选择事物或概念的最稳定的本质属性或特征作为信息分类的基础和依据。 

5. 2  系统性 
将选定的事物、概念的属性或特征按一定排列顺序予以系统化，并形成一个合理的科学分类体系。 

5. 3  可延性 
要设置收容类目，以便保证增加新的事物和概念时，不至于打乱已建立的分类体系，同时，还应为

下级信息管理系统在本分类体系的基础上进行延拓细化创造条件。 
5. 4  兼容性 

与有关的标准(包括国际标准)协调一致。 
5. 5  综合实用性 

应在满足系统总目标的前提下最佳地满足系统内各用户的要求。 

6  编码的基本原则 

6. 1  唯一性 
一个代码只能唯一地标识一个分类对象。 

6. 2  扩充性 
必须留有备用代码，允许新数据的加入。 

6. 3  简明性 
代码结构应尽量简短明确，占有最少的字符量。 

6. 4  合理性 
代码结构应与分类系统相适应。 

6. 5  适用性 
代码应尽可能反映编码对象的特点，有助记忆，便于填写。 

6. 6  规范性 
同一层级代码的类型、结构以及代码的编写格式必须统一。 

7  信息分类编码系统设计程序 

信息分类编码系统设计程序包括： 
a) 确定系统目标、数据调查分析； 
b) 确定清单； 
c) 制定编码规则； 
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d) 建立编码系统； 
e) 验证； 
f) 发布实施。 
信息分类编码系统设计程序流程如图 1 所示。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图 1  信息分类编码系统设计程序流程图 
7. 1  确定系统目标、数据调查分析 

根据系统的总目标确定信息范围，对企业的相关信息进行全面调查；收集各种类型的原始凭证、目

录、明细表等；分析各类信息的性质、特征；统一定义信息名称，提供系统设计数据。 
7. 1. 1  初步调查 

初步调查是对企业的基本情况进行调查，包括企业的自然情况(企业的历史、规模、隶属关系、组

织机构、管理体制以及资源情况等)和生产经营情况(计划、生产类型、产品品种、产量、设备、工艺、

生产能力、质量、成本、产品的稳定性、产品的发展趋势、库存、销售和服务情况等)。根据系统的总

目标确定信息范围并提出初步调查报告。 
7. 1. 2  现状调查 

根据初步调查所确定的信息范围对企业现行的信息分类、编码情况和产品结构数据等进行深入的调

查，收集全部应有信息(单据、报表、台帐、各类汇总和明细表、各类文件、技术经济指标等)；分析企

业生产经营的物流和信息流，消除假信息和重复数据，保证信息的准确性和可靠性。 
7. 1. 3  特征分析 

对收集到的信息采用特征表的方法(即列出数据元的各数据项)进行特征分析，对需要统一名称的或

多名称的事物或概念、数据项和数据元统一定义，使使用者有一个共同的理解，消除信息交流中的误解，

定义应尽可能采用标准的名词术语。 
7. 2  确定清单 

初步整理收集来的信息，列出清单或名称表，并尽可能使用文字、数字的代码进行描述(即根据信

确定系统目标及数据调查分析 

初步调查 

现状调查 

特征分析 

确定清单 

制定编码规则 

建立编码系统 

验  证 

发布实施 

修改补充 
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息特征的主次对各数据项排序)。 
7. 3  制定编码规则 
7. 3. 1  每个信息均应有独立的代码，信息代码一般是由分类码和识别码组成的复合码。分类码是表示

信息类别的代码，识别码是表示信息特征(如结构形状、材料、工艺等)的代码，信息的分类与编码原则

应符合第 5 章、第 6 章的规定。企业管理信息大类的划分与编码可参照附录 A(提示的附录)。 
7. 3. 2    信息分类编码系统的结构一般采用十进分类法系统。十进分类法系统中，层次是以树的结构形

式表示，各码位数字的位置依前一位而定，并用 0～9数字表示，每个码位表达一个固定的含义，如附

录 B(提示的附录)的图 B1所示。此外，必要时亦可采用符合 4.1规定的拉丁字母作为辅助代码符号，系

统结构则可根据企业信息运行的需要而定。 
7. 3. 3  为了保证代码正确的输入，对较长的代码和那些关键性的代码，应加校验码，以检查其输入、

传输等操作而产生的错误。校验码的计算方法见 GB 7027-86中的 2.4.2。 
7. 4  建立编码系统 

建立企业信息编码系统首先可按原型化方法，选用实际应用中已经成熟的编码系统，尽量采用企业

已存在的各种不同内容的信息代码(物料代码、产品代码和工装代码等)，予以试套、调整和修改以变为

本企业的信息编码系统。这样可提高系统的开发速度与可靠性，充分利用现有系统及信息代码资源。若

无适用的系统时则应重新设计。 
编码方法应符合 GB 7027的规定。 

7. 5  验证 
编码系统形成后，应对编码系统进行试套验证、修改和补充，以确保编码系统的可靠性及适用性。 

7. 6  发布实施 
全部分类系统、编码系统和各种代码应按企业标准发布实施。 
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附  录  A 

A1  机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码系统的大类名称及代码示例见表 A1。 
表 A1 

代  码 类  目 名 称  说         明  

0 文  件 
  质量管理文件、经营管理文件、生产管理文件、技术管理文件、财务管理文件、

人事管理文件、库存管理文件和基建管理文件等  

1 产  品  

2 部  件  

3 零  件  

4 备  用  

5 工  装   工具、夹具、刃具、刀具和量具等 

6 物  料   金属材料、非金属材料、非生产材料和辅助生产材料等 

7 设备仪器  
  金属加工机械、通用机械、起重运输机械、建筑工程机械、电器与器材、仪器仪

表、标准计量器具和量具等  

8 部门客户    技术机构、生产机构、经营机构、车间、公司和客户等 

9 备  用  

    注：企业可根据需要确定代码符号、类目名称及其内容。 

 

（提示的附录） 

机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码系统的大类名称及代码示例 
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附  录  B 

B1  机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码系统结构示例见图 B1。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图 B1 
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机械工业企业计算机辅助管理信息分类编码系统结构示例 
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