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技 术 制 图

玻 璃 器 具 表 示 法

本标准参照采用国际标准 玻璃仪器技术制图

主题内容与适用范围

本标准规定了在技术制图中玻璃器具的表示法

本标准适用于实验室玻璃器具以及其他玻璃器具 不适用于光学玻璃部分

引用标准

机械制图 表面粗糙度代号及其注法

机械制图 图线

机械制图 剖面符号

机械制图 图样画法

实验室烧结过滤器 孔隙度的分级和标号

基本要求

遵循 第 条中的规定 在图样中玻璃器具按不透明物体绘制

对于供观察用的刻度 字体 指针 液面等按可见轮廓线绘制 如图 内标式凝点用温度计

所示

国家技术监督局 批准 实施



图

剖视图和剖面图的画法

玻璃仪器的剖面符号应按 的规定绘制 图 为了绘图方便 在不致引起误解时

也可用与水平成 的方向相同 间隔相等的细斜线表示 图 但在同一图样中 应采用相同的剖面

符号

不同材料的零件或部件熔封在一起时 在剖视图或剖面图上应用各自规定的剖面符号表示 如

图 熔封在一起的玻璃与金属 所示

绘制图样时 两轮廓线之间的距离小于或等于 的剖面 可用涂黑代替剖面符号 如图

中的局部放大图所示 大于 的剖面应绘制剖面符号

图 图

图



表面加工和表面处理表示法

表面加工方法和表面处理要求 如研磨 镀银 腐蚀 热整形 抛光等 应按照 第

条和 条规定的方法标注 如图 所示

在图样上 可互换锥形磨口或球磨口的详细尺寸和表面处理要求不必注出 应按照有关标准规

定的玻璃标准口 塞代号进行标注 如图 所示

图 图

注 其中 表示口 塞大端的直径为 中型系列的磨面长度为 磨面的表面粗糙度要求

薄壁件的画法和尺寸注法

在绘制薄壁 小于或等于 的零件或部件的剖视图和剖面图时 应不考虑其实际壁厚 而

采用宽度至少为可见轮廓线两倍的图线画出 图 图

图 图

通常应以外径表示薄壁管径的尺寸 图 图 否则需另作规定 见第 条

需要标注薄壁管的内径时 应以 表示 如图 所示

必要时 薄壁件的壁厚应按图 或图 的方法标注

图



图 图

管子的画法

管子的视图和剖视图或剖面图的画法如图 和图 图 所示

螺旋管的剖视图或剖面图可用简化的方法绘制 如图 和图 所示

管子末端的开口或封死应在剖视图或剖面图上表示清楚 开口的管端应用细实线

中的 型线 绘制 图 图

图 图



烧结过滤器的画法

烧结过滤器的剖视图或剖面图中的剖面符号应采用不规则的小点 简化表示 图 其他要求可

按 的规定表示

注 为了便于复制 小点应画得很清晰

图

接口的画法

熔封接口用剖视图或剖面图表示时 应按图 的方法表示 没有特殊要求的光滑圆角一般不注

半径尺寸

熔封接口处有关封接的技术要求应按图 的方法表示

图



图

注 封接的技术要求

可拆卸的部件如旋塞阀 搅拌器 密封套等应清晰地画出各件间的间隙 间隙量约为

如图 图 所示

在 不致引起误解时 过渡线 相贯线 截交线可省略不画 图 图 需要画出时 应按

的规定绘制 图 图

图 图 图

组合玻璃器具的画法

当需要详细表示含有密封件的玻璃器具的一个或多个部件时 可按图 的方法简化绘制带有尺寸

的各个部件的图样



图
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